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Instalacion por cable

Dependiendo del tamano del proyecto, el sistema de ductos sera enviado por servicio de paqueteria, este paquete consistira de una o varias cajas. Las 6rdenes mayores seran enviadas en embalajes de

cartén por un transporte ordinario comun.

Cada longitud de ducto textil sera empaquetada en bolsas de plastico indivuduales y etiquetadas de acuerdo al tamano y numero de piezas. También otras etiquetas o indicaciones seran incorporadas para

los mayores y mas complejos sistemas.

El paquete que envia DTI, contiene un plano del proyecto total, marcando con colores cada una de las partes especificas; asi como la cédula de control de salida del producto y la cédula de calidad del

producto.

Las secciones del ducto textil estardn marcadas con el tamafo y el nimero de seccién, ambos en una etiqueta especial que siempre estad en un lugar visible, asi como el tipo de textil y el tipo de difusion.

1 « Verificar que los accesorios esten incluidos como lo indica en el plano técnico.

a—h Taquete expansivo
*_——5; Noinduidos
. Armella
;_',/:, J Noinduidos

K ) Cable Tensor
\

e Tensor

Nudo

Gancho

Cincho

2 « Identificar las partes del ducto basandose en etiquetas de identificacion.

Etiquetas de
Identificacién
Numero
de Proyecto

Seccion d

Etiqueta DTI

ucto

|
 DTI-4989-q1 81

Numero de
ducto

Aiy

0

Fabrij

DTH-4959-01C-12

| DT1-4959-01A12

DTI-4959-018-12

el
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3 « Instalar soportes 4 « Tension de cable con tensor

A) Dibujar una linea imaginaria en el centro de la boca de metal. A) Pasar un extremo del tensor en la armella.

B) A partir de ella medir hacia los lados la distancia equivalente al radio del ducto y poner una marca, donde colocaremos los taquetes expansivos. B) Pasar cable por el otro extremo del tensor. El tensor debe estar abierto para después poderlo cerrar y se pueda tensar el cable.
Hacer los mismo para la instalacién del segundo cable.
C) Fijar el cable con un nudo para tensarlo.
C) Taladrar para colocar taquete expansivo con martillo y enroscar la armella o el medio de sujecion preferido.

D) Girar el cuerpo del tensor hasta obtener la tensién ideal.
D) Fijar primero el extremo, la seccién en donde se conectara el ducto textil a la boca metalica.

E) Repetir para la fijacion de cables en el extremo opuesto. (final del ducto).

—_

NOTA.

Cuando se tenga duda de la colocacion de un cable si va antes o después de algln esparrago se tiene que hacer lo siguiente:
1. Dejarlo suelto

5. Montaje del ducto. 2. Encender el ducto

3. Ubicar donde pertenece si antes o después del esparrago

4. Apagar el ducto y colocarlo en su respectivo lugar

A) Ubicar la pieza principal del ducto con base en la etiqueta de identificacion y sujetar en boca metalica con el cincho.

B) Unir las partes del ducto siguiendo el orden marcado en las etiquetas de identificacién. (union de las partes del ducto
con zipper by DTI).

C) Colocar gancho por gancho a todo lo largo del cable tensor.
Colocar el gancho en el cable

Union de las
partes del ducto
con zipper by DTI




Instalacion por riel

Dependiendo del tamano del proyecto, el sistema de ductos sera enviado por servicio de paqueteria, este paquete consistira de una o varias cajas.

Cada pieza de ducto textil son empaquetadas en bolsas de plastico individuales y etiquetadas de acuerdo al tamafio y niumero secciones. También otras etiquetas o indicaciones son incorporadas para los

mayores y mas complejos sistemas.

El paquete que envia DTI. contiene un plano del proyecto total, marcando con colores cada una de las partes especificadas; asi como la cédula de control de salida del producto y la cédula de calidad del

producto.

Se inspecciona cuidadosamente cada envio asi como el contenido de sus paquetes y la informacién anexa.

Las secciones del ducto textil estan identificadas con varias etiquetas siempre en un lugar visible, estas indican el tipo de difusién y su cédula de control.

1 « Ubicar los accesorios dentro del paquete de envio.

Sl
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DI15553-14-2013
T
1
o
2
Bl

DT1000-000 Riel de aluminio

Resporsable:

VISTA DE PLANTA

N
: -
400y 800
Blanco

Aplcocien exta
Antibacterial

VISTA ISOMETRICO

VISTA LATERAL Taquete con Tomillo de cabeza plana

== b Techo de Losa

ACCESORIOS

D s

2 « Identificar las partes del ducto basandose en las cédulas de control.

Etiqueta DTI

el
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Etiquetas de cédula de control

Namero
de Proyecto

Seccién de ducto

DIL8553-1A.2013

cuenTe
B DTI-000-000

Resporsoe

aaaaaa

VISTA DE PLANTA

Namero de
ducto

Afo de
Fabricacion

2

VISTA ISOMETRICO
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3 « Instalaciéon de riel para sujecién de ducto siguiendo estos pasos.

Plafond

a) Trazar una linea imaginaria al centro de la boca metalica y marcar a cada lado la
distancia de un radio del diametro del ducto para ubicar la posicion de los rieles.

b) Taladrar para colocar pija sujetadora tipo mariposa y fijar el riel a plafond.
¢) Fijar primero la seccion en donde se conectara el ducto textil a la boca metalica.

d) Verificar que queden perfectamente alineados los tramos de riel en las uniones.

Orificio

Orificio a
cada 1m

Boca Metélica

Nota: Tener equipo adecuado para una correcta instalacion.
(taladro,destornilladores, cinta métrica)

Multipanel

a) Trazar una linea imaginaria del centro de la boca metalica al techo y marcar a cada lado la

distancia de un radio del diametro del ducto para ubicar la posicion de los rieles.
b) Taladrar para colocar pija con punta de broca para fijar el riel al Multipanel.

C) Fijar primero la seccion en donde se conectara el ducto textil a la boca metalica.

d) Verificar que queden perfectamente alineados los tramos de riel en las uniones.

. . 4
' ., Orificio
N e N e\

_—

N N A4 N/ N L
A4 » N/ '

Boca Metalica

Optimizing air flow..



Techo de Losa o Concreto

a) Trazar una linea imaginaria del centro de la boca metalica al techo y marcar a cada lado la
distancia de un radio del diametro del ducto para ubicar la posicién de los rieles.

b) Marcar el punto de ubicacion del taquete a cada metro a lo largo de la trayectoria del ducto.
C) Taladrar para colocar taquete en cada punto marcado.

d) Fijar el riel con pija en la ubicacion de cada taquete, comenzar con la seccién en donde se conectara el
ducto textil a la boca metalica.

e) Verificar que queden perfectamente alineados los tramos de riel en las uniones.

=

Orificio a cada 1\

\_/L Boca Metalica

Nota: Tener equipo adecuado para una correcta instalacion.
(taladro,destornilladores, cinta métrica)

4. vontasE 1

a) Deslizar el keder a traves del riel, comenzando
desde el extremo final del ducto como se indica

[

en el esquema “a”.

—

Riel de aluminio

Keder

Riel de aluminio

Optimizing air flow..



5 « Ammado del ducto

a) Ubicar la pieza principal del ducto con base a la etiqueta de cédula de control y sujetar en boca metalica con el
cincho.

b) Unir las partes del ducto siguiendo el orden marcado en las etiquetas de cédula de control. (unién de las partes del
ducto con zipper by DTI).

~—— Boca metalica
\ _

Etiquetas de cédula de control

el
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Instalacion por PVC

1 « Seccion de Uniones

2. Detalles de conexidén para techo (riel de PVC)

a) Con la ayuda de un laser de medicion u otro elemento de trazado, dibujar una linea recta.

b) Una vez que el riel esté fijo, conectar la pieza de union. Coloque el riel subsecuente en el otro extremo de la pieza de union.
¢) Repita este procedimiento hasta alcanzar la longitud deseada.

Keder
Techo

— §=
~ 26 _
716
=< A T 17 e A = e— — -
T ' '
I \—‘ |J . /—‘ Distancia entre tornillo y tolerancia de peso Partes, medidas y maneras de instalar
! N i
X (LS ‘ S
B —
'\k f//J . Techo
! | T 0
s — 20
p T
3/16 o s S _
Medidas i w7 m
o
-
. Conexion de Metal
Riel inicial

Vista lateral

Medida requerida por instalacion con riel

Separacion entre tornillos
D 2 Ft 3Ft 4Ft

o
r P 60 Ibs 20 Ibs 6lbs
B Resi: ia de peso imo por pie ‘ -
Riel subsecuente ’g S
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3. Detalles de conexién de riel suspendido con esparrago 4 Soporte de peso del riel por diametro

Didmetro Premium Pyro Poly 4 G1 AeroFlex 10 Anillo de
Aluminio

0.16 kg/m2 0.25 kg/m2 0.16 kg/m2 0.27 kg/m2 0.3113 kf/m2

<+— (able 0.46 0.23 0.72 0.359 046 0.23 0.78 0.39 045 0.22 0.14
0.61 0.31 0.96 0.479 0.61 0.31 1.03 0.52 0.60 0.30 0.19
0.77 0.38 1.20 0.598 0.77 0.38 1.29 0.65 0.75 0.37 0.24
0.97 049 1.52 0.758 0.97 0.49 1.64 0.82 0.95 047 0.30
1.12 0.56 1.76 0.878 1.12 0.56 1.90 0.95 1.10 0.55 0.35
1.28 0.64 1.99 0.997 1.28 0.64 2.15 1.08 1.25 0.62 0.39
143 0.71 223 1.117 143 0.71 241 1.21 1.40 0.70 0.44
1.53 0.77 239 1.197 1.53 0.77 259 1.29 1.50 0.75 047

!

Especificaciones:

Distancia entre cable y tolerancia de peso H
Propiedades Unidades de medida Min Max Referencia COIores de Rlel
Densidad Shore “D” 75 81 ASTM D 2240-86 ACA-1-601
Blanco
Peso especifico 1.44 1.480 ASTM D 792-91 ACA-1-602 Azul
e ) . Rojo
Estabilida térmica Mins/ 177° C 100 ASTM D 2115-92 ACA-1-603
Separacion entre tornillos Amarillo
D 2Ft 3Ft 4 Ft Desempeiio de tension kg/cm2 300 ASTM D 638-96 ACA-1-606
Gris Oxford
20°
! o
P 60 Ibs 20 Ibs 6lbs H s
Resistencia maxima por pies T Vista lateral S 7
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Instalacion Glide 17mm

m Q

.7.2mm
1 .I/.I 6,, Tuerca
A
........... Tamm
72 :
Pieza de Union g
(Vista Frontal)

3 1/a
Tornillo

Pieza de union
(Vista Superior) == '8 ===
=

E Rondana de presion =
3 =
Riel de Aluminio
—

Keder 8mm

13/16"

Armella

L22emm

Gancho 8mm

. VO
gaa e &
AV
¥

Longitud del Riel. 2 m Aluminio Riel

+-——

Curvo Aluminio Riel

el
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Parte 2. Parte 4.
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EJEMPLO

de como deben utilizarse las piezas.

Unidn

y
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Instalacion Glide 24mm

Pieza de Unién
(Vista Frontal)

Pieza de unién
(Vista Superior)

Riel de Aluminio V

Al

/ )

Gancho Hibrido

0
|

=

Rondana = % =
Vista lateral Gancho Detectable

Longitud del Riel. Aluminio Riel
—_— i
Ti\d@
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Apretar el Tornillo Apretar el Tornillo

.

Al unir la armella con el carril, apriete La armella va cada 1.5 m

la armella hasta que se fijen y se unan.

JELAL LA e
l i

Unién de Rieles

Tornillo Tornillo
El cancamo con los tornillos se colocara solo cuando
coincide con una pieza de conexién de union.

A

Al unir las 2 piezas, apriete la tuerca

Apretar Tornillo hasta que las 2 piezas se fijen y se unan.

Pieza de Union

-
-
-
-
=
-
b
-
| =
-~

Unién de Rieles ]
Cada unién va a cada extremo de cada riel s >
Unién de Rieles

M el
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EJEMPLO

de como deben utilizarse las piezas.

Unidén

y
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Instalacion Flush Riel

14.3
0.562"

Longitud del Riel. 2m Aluminio Riel

el
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1 = 4 Deslizar keder en

Colocacion de riel sobre plafon

7] —

I

Union de Rieles Colocacion del ducto textil

3 _ lprelare| orn||o Apretar el Tornillo

| <t
Union de Rieles @)
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EJEMPLO

de cdmo deben utilizarse las piezas.

([T

~ ”

E 2

Tornillo

cabeza hexagonal
(' No incluido)

el
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Tipos de Instalacién

www.difusiontextil.com
marketing@difusiontextil.com / marketingl@difusiontextil.com

Optimizing air flow.. .



